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RESUMO - O trabalho objetivou aferir o efeito do tempo de espera apés queima/corte/transporte
sobre as caracteristicas agrotecnologicas de variedades comerciais de cana-de-agticar, na Usina
Nova América 8/A, em Assis, SP, A perda de peso com a permanéncia da cana no campo, devi-
do 4 transpiragdo dos colmos, nfio é compensada pela concentragéio de agicar, pois a quantidade
deste por 4rea diminui a cada hora, e o problema vai s¢ agravando a partir de 48 horas, Os pari-
metros de matéria-prima que explicam melhor tal fendmeno no tempo sfo: pol, produtividade
(TCH), umidade, tonelada de agiicar recuperdvel por hectare (TAH), agacares redutores e pureza,
e oferecendo niveis de explicagio mais baixos, agiicar teoricamente recuperdvel (ATR), fibra ¢ a
dextrana % cana. O sistema atual de pagamento de cana e o parAmetro ATR nfio se mostraram
eficazes na detengfio das alteragdes tecnologicas da matéria-prima, principalmente na variedade
SP 70-1143, ne decorrer do tempo apés queima/corte/transporte.

Termos para indexagfo: matéria-prima, agiicar, solos, colmos, sacarose,

INFLUENCE OF THE TIME PASSED AFTER BURNING/CUTTING/TRANSPORTATION
ON THE AGROTECHNOLOGICAL CHARACTERISTICS OF SUGAR CANE

ABSTRACT - The cbjective is to compare the effect of the time passed after burning/cutting/
transportation on the characteristics agrotechnological of the raw material aiming at sugar
manufacturing. To reach this objective, two tests were made in Usina Nova América $/A, in
Assis, 8P, It was certified that the present SPCTS did not have enough senssbility to detect such
processes as post crop, moisture and others. The weight loss with the permanence of the cane in
the field was not compensated by the sugar concentration because of stem transpiration. The
sugar amount per area is smaller, and decreases each hour, becoming worse after 48 hours. The
parameters of raw material that explain better the influence of time on
buming/cutting/transportation are pol, productivy (TC/ha) meisture, recoverable sugar ton/ha,
reducing sugar, purity. Low correlation values were obtained with, the ATR, fibre and the
dextrana % cane. The present system of sugar cane payment and the recoverable theoretical
sugar (RTS) weren't efficient to evaluete the sugar cane quality in decomposition process,
mainly in SP 70-1143, through the time passed after burning/cutting/transportation.

Index terms: material-aiming, sugar, soil, stem, saccharose.
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Um dos fatores responsiveis por perdas consi-
deraveis na agroinddstria sucroalcooleira sfo as
deteriorag@es que ocorrem na cana-de-agticar
apds a queima até o processamento (Silva, 1989;
Relatorio do TAA/Planalsucar, 1983; Clarke et
al., 1980; Foster et al., 1980; Novaes, 1971)
sendo que atualmente, mede-se apenas tecnologi-
camente através das andlises de pds-colheita,
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contudo a mais importante ¢ sem davida a dete-
rioragdo microbiolégica (Foster, 1966; Novaes,
1971; Stupiello, 1986). Entretanto, sabe-se que na
fase agricola, o prejuizo mais evidente é a perda
de peso (Amin et al., 1972; Foster et al.,, 1980,
Vanega's, 1971; Foster & Irvin, 1981), e que esta
perda néo € quantificada no atual sistema de pa-
gamento de cana pela qualidade. Essa perda é
bastante varidgvel em func¢fo das condigdes eda-
foclimaticas, varietal e do tempo entre quei-
ma/corte. Certas variedades, como a NCo 310 e
Co 413 chegam a perder de 8 a 10% do peso ap6s
96 horas (Amin et al.,, 1972). De acordo com a
variedade obtem-se uma redugio de massa ime-
diata de 0,3 a 2,6% ao dia (Foster & Irvin, 1981).
A perda de peso nio ¢ a tnica responsivel pelas
perdas agricolas, pois, como Clarke et al. (1980),
verificaram, as perdas de sacarose, entre outros
fatores, eram devidas a produtos formados da
deterioracdo microbiolégica (polissacarideos),
que reduzem a recuperagdo e cristalizagdo do
acucar, aumentando a viscosidade dos méis e
diminuindo os niveis de prédugdo. Para Lionnet
(1986), o processo de deterioragdo ¢ acelerado
proporcionalmente 3 elevacio da temperatura,
provocando queda significativa na pureza do
caldo, na produgio de ctanol ¢ aumento de 4cido
ltico.

O comportamento varietal também ¢ diferen-
ciado em fungfo da deterioragio. Marteaun (1982),
estudando doze variedades em duas épocas distin-
tas do ano, encontrou diferentes graus de tole-
rincia das variedades ao periodo de espera
(corte/processamento), € que essa tolerdncia pode
variar em fung3o da época do ano. Entre as dete-
rioragdes microbiologicas, o desenvolvimento de
microrganismos ¢ o aparecimento de compostos
de transformag#o, sdo os responsaveis pelas alte-
ragfes ocorridas nos colmos. Com a exsudagio
do caldo dos colmeos apods a queima, essa solugio
agucarada envolvente se toma meio de cultura
excelente, apesar da queima reduzir inicialmente
a velocidade de crescimento microbiano. O pro-
cesso ocorre desse modo até 24 horas apds o
corte, quando se inverte (Parazzi & Bolsanello,
1979). Esses autores, em ensaios realizados na
regido de Campos, RJ, verificaram que a cana
queimada e mantida em pé, deteriora-se mais ra-
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pidamente que a queimada e cortada. A deteriora-
¢io da cana queimada e cortada ¢ apreciavelmen-
te menor que a da cana nfo queimada ou crua e
cortada. Ja Foster & Irvin (1981), por sua vez,
afirmam que o fogo causa mudangas fisiol6gicas,
em fungio da intensidade da queima, e que a
perda pode chegar a 6%, além da perda causada
pela agdo microbiana. Assim, queda de
"qualidade" da cana queimada pode ser devido a:
a) destruigdo térmica da sacarose pela fervura do
caldo no interior do colmo; b) diluigdo do caldo
pelo fluxo ascendente de 4gua pelos feixes vascu-
lares; ¢) possivel perda de agucar em solugfo pelo
sistema radicular logo apés a queima; d) perda de
sacarose por exsudacgio para a superficie dos
colmos.

Como se pode avaliar, a deterioragio ¢ um
processo que provoca perdas para a agroindustria
sucroalcooleira como um todo. Tais perdas, no
entanto, podem ser minimizadas pelo adequado
manegjo de pés-colheita, reduzindo o tempo de
espera apds queima/corte/processamento da cana-
~de-agucar e fatores comrelacionados.

Devido A importincia do assunto resolveu-se
instalar dois ensaios, um em condigfes controla-
das e outro para aferir o atual sistema de paga-
mento da cana pela qualidade, utilizado na Usina
Nova América S.A, nas safras agricolas 89/90 e
90/91. Este ultimo experimento abrange 50% da
cana entregue para avaliar os parimetros tecno-
logicos influenciados pelo tempo de espera entre
queima/corte/processamento,

As hipdteses basicas foram formuladas da se-
guinte forma: a) quais seriam os melhores paré-
metros da cana-de-agicar para aferir as perdas
por esse processo, b) existe diferenga varietal
(NA 56-79, SP 70-1143 e SP 71-1406) em perdas;
¢) qual a sensibilidade do SPCTS sobre as perdas;
d) finalmente, na fase agricola, a perda de peso
devido 4 evaporagio da dgua (transpiragio),
poderia ser compensada em termos econfmicos
pela concentragiio de agucar?

. MATERIAL E METODOS
Experimento n°. 1 - Condigies controladas

Os experimentos foram conduzidos na Usina Nova
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América, localizada no Municipic de Assis, oeste do
Estado de S&o Paulo, situado a latitude de 22°40'S,
longitude 50°25'W, altitude de 569 m. O clima é clas-
sificado como "cfa", mesotérmico fimido, sem estia-
gem (déficit hidrico). A temperatura média do més
mais quente é maior que 22°C. O més mais seco rece-
be acima de 30mm de precipitagio pluvial
(Thornthwaite & Mather, 1955).

A partir dos dados climaticos de 1982/83 e
1989/90, do municipio de Assis, SP, calculou-se o ba-
lango hidrico decendial do Vale do Paranapanema
(Tabela 1). Foram detectados periodos com deficiéncia
hidrica durante ¢ inverno, excetuando os anos de 1982
€ 83 (1° e 2° anos), que aparecem com excedentes hi-
dricos anormais (junho-julhe) no 1° ensaio.

Os ensaios foram instalados em irea homogénea de
solo, constituida de 20 linhas de cana com aproxima-
damente 30 m. Foram escolhidas 10 linhas de 20 m,
subdivididas de 2 em 2 metros. Dessas secgdes foram
coletados os colmos para serem pesados e analisados
tecnologicamente em  laboratéric. Por sorteio
(aleatorio) retiraram-se 10 feixes por dia para andlises
tecnoldgicas. Repetiu-se o procedimento por 10 dias.
Esta avaliagéo foi feita no periodo de junhe a novem-
bro. Nos dois anos estudados foram avaliadas as varie-
dades CB 41-14, IAC 51-205 e NA 56-79, Das amos-
tras foram extraidos os caldos pela Técnica da Prensa
Hidréulica. As determina¢Bes realizadas foram:
a) Brix % cana, por refratometria; b) Pol % cana, do-
sado pelo método de Tanimoto (1964), ¢) A¢lcares
Redutores, dosados pela técnica de Lane & Eynon e
expresso em glicose; d) Fibra % cana, pelo método ba-
seado na regressdio linear com o Peso do Bolo Umido
(PBU), vigente no SPCTS; ¢)Dextrana (ppm), pela
técnica do [AA - Planalsucar (1983).

Apos as determinagBes analiticas, foram feitos cal-
culos de outros pardmetros, como: f) Pureza % cana,
pela relagfio percentual do Pol/Brix % cana; g) ATR
(Agicar Teoricamente Recuperivel), a partir de fér-
mula proposta pela Copersucar; h) TAH (Tonelada
Agucar Recuperdvel/ha).

Experimento n° 2 - Aferi¢io do SPCTS na Usina

A Usina Nova Amdérica S/A possui uma equipe de
fiscalizagdo de campo, gue visite diariamente as fren-
tes de corte e preenche os boleting especificos com a
data e a hora das queimas nas respectivas zonas.

A partir das informagdes disponiveis no banco de
dados a respeito das safras 89/90 e 90/91, foi realizada
uma avaliago do efeito de tempo de espera sobre a
qualidade industrial das variedades NA 56-79, SP 71-
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1406 e SP 70-1143, as quais perfazem cerca de 50%
de toda a matéria-prima processada. Em fungio do in-
tervalo de tempo entre queima e processamento, avali-
ou-se o atual Sistema de Pagamento de Cana vigente
no estado na detecgdo da qualidade da cana. Esses da-
dos foram ainda relacionados e agrupados em faixas,
pelo tempo de espera entre ¢ corte e entrega da cana a
unidade industrial, por zena ¢ periodos de 0 a 24 h, 25
a36h,36a2480,49a60h,61a72h, 73184 hede
84 a 96 horas apds o corte.

A partir dos dados originais, calcularam-se de
acordo com o atual SPCTS, IAA - Planalsucar: fibra %
cana, PCC, Agio/Desagio e ATR (Copersucar).

Esses dados foram calculados através de médias
ponderadas, considerando o peso dos caminhdies e os
seguintes pardmetros: safra, variedade, zona e tempo
de espera (h), avaliados através de Brix % CE, da Pu-
reza % CE, da Pol % CE, da Fibra % Cana, Pol %
cana corrigidos, Agio/Deségio ¢ aglcar teérico recupe-
ravel (ATR).

Delineamento estatistico

Efetucu-se a andlise estatistica, empregando-se o
delineamento inteiramente casualizado e/ou em blocos
(zona) ac acaso, através dos testes F ¢ de Tukey (5%),
intervalo de confianga e regressfio polinemial.

RESULTADOS E DISCUSSAO

Selegdo de indicadores parimetros da matéria-
~-prima para aferir processos de deterioracio

No experimento n° 1 o efeito do tempo de
queima/corte sobre as caracteristicas tecnoldgicas
da matéria-prima foi explicado (em %) em rela-
¢do aos diversos parimetros estudados e as suas
principais tendéncias, com o auxilio de regressdes
polinomiais.

Verificou-se que, com o passar do tempo, os
teores de solidos soloveis (Brix), pol (Fig. 1), fi-
bra, agicares redutores % cana aumentam (efeito
de concentragdio), como se nota na Fig. 2, devido
talvez A transpira¢io do colmo. Em contrapartida,
reduzem-se o peso da cana por hectare ¢ a umi-
dade (explicando de 77 a 99% dos dados).

O ATR e a dextrana, por sua vez, nio foram
bons indicadores para julgar o efeito do tempo de
queima sobre a “qualidade" da matéria-prima,
explicando cerca de 05 a 30% dos dados, respec-
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TABELA 1. Balango hidrico decendial pele método de Thornthwaite & Mather (1955) nos experimentos n°.

1 no 1°. ano (169 mm), ¢ no 2° ano (298 mm), ¢ nos experimentos n° 2 na safra 89/90 (112 mm)
e safra 90/91 (6 mm), no municipio de Assis, SP.

Parmetros Meses do ano
climaticos/
ano Jan. Fev. Mar. Abr. Mai. Jun. Jul. Ago. Set. Out. Nov. Dez Total
Experimento n°. 1
“1° ano
T ("C)1 23,5 26,2 245 230 20,0 19,7 20,6 21,5 228 243 26,1 242 -
ETP (mm)? 136 133 113 89 63 53 64 74 90 115 142 123 1.195
P (mm)3 203 121 126 ° 53 85 225 76 67 37 167 189 389 1.736
ETR (mm)“ 136 133 113 89 63 53 64 74 90 115 142 123 1.195
DEF (mm)* 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
EXC (mm)‘5 67 0 0 0 0 157 12 0 G 0 39 266 541
2° ano
T (°C)! 264 267 253 245 222 17,5 21,3 222 196 23,5 254 254 -
ETP (mm)z 157 136 123 104 80 37 70 82 63 108 132 140 1.232
P (mm)3 343 134 176 98 219 201 7 0 233 121 168 275 1.975
ETR (mm)* 157 136 123 104 80 3770 37 63 108 132 140 1.187
DEF (mm)5 0 0 0 0 0 0 [¢] 45 0 0 0 0 45
EXC (mm)6 186 0 50 0 134 164 0 Q 70 13 36 135 788
Experimento n®. 2
Safra 89/90
T(°C)! 247 249 255 243 1951 17,8 159 185 19,9 215 230 24,5 -
ETP (mm)? 132 118 129 104 60 45 36 56 66 88 106 136 1.07M
P (mm)? 245 175 178 17 21 94 101 47 176 81 118 190 1.443
ETR (mm)* 132 118 130 105 34 45 36 56 67 89 107 131 1.045
DEF (mm)® 0 0 0 0 26 0 0 0 0 0 0 0 26
EXC (mm)® 113 57 49 0 0 0 14 0 101 0 5 60 399
Safra 90/91

T o) 252 27,0 262 26,1 187 181 156 182 189 24,9 268 259 -
ETP (mm)? 131 138 136 125 49 43 31 47 54 124 152 150 1.179
P {mm)? 323 54 122 63 31 13 113 72 117 81 206 157 1400
ETR (rnm)4 131 138 136 64 49 43 31 47 54 124 152 150 1.118
DEF (mm)® 0 0 0 61 0 0 0 0 0 0 0 4} 61
EXC (mm)® 192 0 0 0 0 0 0 9 63 0 i1 7 281

T (°C)! = temperatura média/mensal; ETP (mm)? = evapotranspiragiio potencial, P (mm)?* = precipitagfio; ETR
(mm)® = evapotranspiragdo real; DEF (mm)’ = déficit hidrico; EXC (mm)® = excedente hidrico/mensal.

tivamente. A pureza % cana, TAH (Fig. 3), ton.,
pol/ha foram sensivelmente menores com o de-
correr do tempo de queima/corte/transporte, ex-
plicando de 85 a 90% dos dados.
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Foi detectado que a pureza % cana e aglcar
recuperivel, oferecem uma satisfatoria explica-
¢io para o efeito do tempo de espera apds corte,

. na ordem de 65 a 94% dos dados.
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Efeite do tempo de espera (apés corte) sobre as
caracteristicas tecnolégicas da cana-de-agicar

Tendo em vista os dados obtidos no ensaio n°1
¢ submetidos a uma andlise estatistica, nota-se
que a pol % cana apresentou uma tendéncia cres-
cente com o decorrer do tempo de espera (Fig. 1).
Esse fato, ja discutido anteriormente por virios
autores (Novaes, 1971; Foster & Irvin, 1981,
Foster et al., 1980), se deve 4 concentragio de
agucar no caldo de cana, pelo efeito da evapora-
¢do em fungdo do tempo (Fig. 2). Todavia, quan-
do avaliado pelo SPCTS na safra 90/91, verifi-
cou-se uma tendéncia de reduciio de pol % cana
com o tempo. Esses dados foram opostos aos da
safra 89/90, em PCC (Figs. 4 e 5) apenas as va-
riedades NA 56-79 ¢ SP 71-1406 (Fig. 5). Essas
discrepincias entre dados devem-se a diferengas
entre as condigbes climdticas influentes no pro-
cesso de deterioragdo, bastante distintas em am-
bos os experimentos, o que promoveu diferentes
equilibrios entre deterioracBes microbioldgi-
cas/transpira¢fo (perda de dgua).

No experimento 2 observou-se maior atuagio
do processe de deterioragio microbiologica em
relagdo & velocidade de perda de dgua (peso) e
umidade, resultando dai uma tendéncia de manter
constante a pol % cana, e, em certos casos, um
efeito de ganho no PCC, no que concorda com os
dados do Relatério do IAA/Planalsucar (1983).
Notou-se, ainda, em ambos ensaios o efeito da fi-
bra % cana no calculo do valor da PCC, o que se
deve ao aumento do teor desta com o decorrer do
tempo (Tabelas 2, 3 e 4).

O pardmetro Brix % cana teve uma tendéncia
de aumentar apenas na variedade SP 71-1406 (na
safra 89/90). Por outro lado, o pequeno aumento
de Brix % CE e a sutil queda de Pol % CE provo-
caram apreciavel queda da pureza % CE, como se
verifica nas Tabelas 2, 3 e 4. Esse fato foi signifi-
cativo em todas as variedades estudadas, ccasio-
nando interferéncia sobre o dgio/desigio (Figs. 6
¢ 7). Essa queda de purcza veio confirmar o que
ja foi discutido anteriormente a respeito de dete-
rioragdo da cana com efeito bastante sensivel so-
bre a remuneragdo da matéria-prima pelo SPCTS.
Chegou-se a esse resultado, apesar da deficiéncia
da formula do parimetro ATR (Copersucar) na
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relacdo a referéncia de 24 horas, em %.

TABELA 2. Efeito do tempo de espera (x) sobre as caracteristicas tecnologicas da cana-de-agicar, varie-
dade NA 56-79, nas safras 89/90 ¢ 90/91, com 18 zonas, ha faixa de 24 ¢ 96 horas, com o auxilio
de regressdes polinomiais e intervalo de confianga para a média do ensaio (5%).

Parimetros Modelo Intervalo de confianga 5%

X Y CVeL Y=a+tb.x+c.x° rR? Média LI LS
Tempo Brix % CE 2,83 Y =1835-0,0303. X +0,000279 . X% 0,60M8 17,69 16,51 18,87
de Pza % CE 1,28 Y =85,04-0,0298. X 0,65* 83,26 20,73 85,78
espera Poi%CE 3,60 Y =1491-=0,00261.X 0,19"8 14,75 13,50 16,01
(horas)  Fibra%CN 502 Y =12,10-=00421.X +0,000532 . X2 0,94% 11,80 10,40 13,20
PCC 3,62 Y =1294-0,00691.X 0,71* 12,53 11,46 13,60
Ag/Des 4,69 Y =0,9964 +0,00234. X - 0,000031 . X2 0,81**  1,0093 0,897 1,121

ATR 521 Y =101,15-0,10428 . X 0,75** 94,89 83,21 106,5

*  Significativo a 5% de probabilidade.

** Significativo a 1% de probabilidade.

08 Ngo significativo.

LI - Limile inferior, em relagio a média geral.
LS - Limite superiot, em relagéio a média geral.

afericio da deteriora¢fio da cana o que nio con-
templa todos os fatores envolvidos na recupera-
¢do industrial. Isso ¢ valido principalmente no to-
cante 4 agfio da carga microbiana presente € a
formagdo de polissacarideos e oligossacarideos,
os quais prejudicam a recuperagio industrial do
agucar e do alcool. O processamento da cana de-
teriorada pelo valor da ATR apresenta uma ten-
déncia nitida de redugdo de rendimento, em fun-
¢io do decorrer do tempo de quei-
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ma/corte/transporte, como se observa em todas as
variedades do ensaio n°. 2 (Figs. 8 € 9). A perda
de peso na tonelagem de cana por 4rea (Fig. 2),
aliada a uma redugio na pureza % caldo ¢ au-
mento na fibra % cana, em fungdo do tempo de
espera, resulta em grande prejuizo para o setor
sucroalcooleiro.

Pela analise do experimento 1, nota-s¢ que hd
uma perda de peso ndo explicada apenas pela
queda de umidade (Fig. 2), indicando a agfo de
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TABELA 3 Efeito do tempo de espera (X) sobre as caracteristicas tecnoldgicas da cana-de-agicar, varie-
dade SP 70-1143, nas safras 89/90 e 90/91, na faixa de 24 e 96 horas, com o auxilio de regres-
soes polinomiais e intervalo de confianca para a média do ensaio (5%).

Ano: 1989, n°. de repeti¢des: 30

Parimetros Modelo Intervalo de confianga 5%
X Y CV% Y=a+b.x+c.x° R? Média L1 Ls
Tempo  Brix % CE 239 Y =19,68+0,0023 X 0,3308 19,82 18,85 20,79
de PAZ % CE 3,99 Y = 85,66 +0,089.X - 0,00069 X2 0,62"% 8811 80,92 95,31
espera  Pol % CE 2,85 Y =17,59-0,00292. X +0,000026 X? 0,0418 17,52 16,50 18,34
(horas)  Fibra%CN 552 Y=14,12+0,0073 . X 0,62M8 14,56 12,92 16,20
PCC 2,90 Y =14,31-0,00201.X 0,4908 14,18 13,34 15,03
Ag/Des 3,59 Y =1,2526-0,0007758 . X 0,52¢ 1,2060 1,117 1,294
ATR 4,05 Y =100,41-0,0297. X 0,63* 113,0 103,7 122,4
Ano: 1990, n°. de repeticdes: 18
Parimetros Modelo Intervalo de confianga 5%
X Y CV% Y=a+b.x+c.x? R? Média LI Ls
Tempo Brix % CE 3,66 Y =18380+0,00168.% 0,2615 18,90 17,44 20,36
de PAZ % CE 1,51 Y =87,11-0,0258.X 0,83 85,56 82,83 88,29
espera Pol % CE 488 Y =16,40-0,00352. X 0,4208 16,19 14,52 17,86
(horas)  Fibra % CN 6,49 Y =14,28-0,02273 . X + 0,000306 . X? 0,93%+ 14,19 12,25 16,14
PCC 503 Y =1355-0,00619.X 0,620% 13,18 11,78 14,57
Ag/Des 6,52 Y =1,1650-0,00128 . X 0,66* 1,0882 0,938 1,237
ATR 7,40 Y =106,77 - 0,0906 . X 0,71% 101,3 85,51 117,1

* Significativo a 5% de probabilidade.
** Significativo a 1% de probabilidade.
N3 Nio significativo.
LI - Limite inferior, em relagio a média geral.

LS - Limite superior, em relagio a média geral.

TABELA 4. Efeito do tempo de espera (X) sobre as caracteristicas tecnologicas da cana-de-aglicar, varie-
dade SP 71-1406, nas safras 89/90 ¢ 90/91, na faixa de 24 e 96 horas, com o auxilio de regres-
sdes polinomiais e intervalo de confian¢a para a média do ensaio (5%).

Ano: 1989, n°. de repeticdes: 21

Parimetros Modelo Intervalo de confianga 5%
X Y CV% Y=atb.x+c.x? R? Média LI LS
Tempo Brix%CE 2,35 Y =18,95+0,00659.X 0,64* 19,34 18,39 20,30
de PAZ % CE 1,09 Y=8938-0,0196.X 0,93% 88,20 86,18 90,21
espera  Pol % CE 268 Y=1738-0,152.X +0,00015.X? 0,6808 17,08 16,12 18,04
(horas)  Fibra % CN 737 Y =13,96-0,248 . X +0,00036 . X2 0,95% 13,96 11,8t 16,11
PCC 2,84 Y =14,08-0,00196.% 0,31™8 13,96 13,13 14,79
Ag/Des 3,50 Y =1,1765 +0,00167 . X - 0,00002 . X? 0,89%+ 1,1860 1,099 1,272
ATR 3591 Y =114,49.-0,0503.X 0,84*% 11,4 1023 120,5
Continua...
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Tabela 4. Continuagio.

Ano: 1990, n°. de repeti¢des; 17

Pardmetros Modelo Intervalo de confianga 5%
X Y CVY% Y=a+b.x+c.x? R? Média LI LS
Tempo Brix % CE 3,76 18,87-0,0143 . X +0,000128 . X* 0,2278 18,55 17,07 20,03
de PAZ % CE 1,67 Y =28803-00214.X 0,78** 83,67 83,67 89,82
espera  Pol % CE 4,45 Y =1628-0,00316.X 09,3078 16,09 14,58 17,61
(horas}  Fibra % CN 7,95 Y=12,64+00130.X 0,5218 13,42 11,16 15,69
PCC 4,90 Y =13,63-0,00566.X 0,75% 13,29 11,91 14,67
Ag/Des 5,89 Y =1,0787 + 0,00294 . X - 0,000035 . X? 0,98%  1,1103 0,971 1,248
ATR 6,96 Y =103,99 +0,1152.X-0,00165.%2 0,93* 88,69 88,69 1153

* Significativo a 5% de probabilidade.

** Significativo a [% de probabilidade.

"$ Nio significativo.

LI - Limite inferior, em relagio a média geral.
LS - Limite superior, em relagao a média geral.
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Agio/Desagio (%), na safra 89/90, em rela-
¢ao a referéncia de 24 horas, em %,

outros fatores. Dentre esses fatores, provavel-
mente a perda de agiicar pelo processo de dete-
riroagic seja um deles. O valor comercial da cana
por ha apresenta uma tendéncia decrescente com
o passar das horas de espera, devido & perda de
agucar por unidade de area (ha). Com isso, o pro-
dutor recebe um valor total (receita) cada vez
menor por unidade de 4rea, apesar de o valor de
cana por tonefada ter se mantido constante
(Fig. 10) em algumas das variedades estudadas.

O processamento desta cana deteriorada pro-
voca grandes prejuizos industriais que, segundo a
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literatura, podem atingir até 19,37% de queda no
rendimento real (Wang et al., 1986).

Pode-se observar pelas analises estatisticas do
experimento 2 (Tabelas 2, 3 e 4) que hi uma ten-
déncia decrescente ¢ significativa em relagdo ao
parimetro Agio/desagio (como se nota nas Figs. 6
¢ 9), 0 que reduz a remuneragio do fornecedor da
matéria-prima. Essa tendéncia deve-se 4 queda do
pardmetro PCC, pelo aumento do teor de fibra %
cana em decorréncia das horas de espera apés
queima e corte.
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CONCLUSOES

1. O atual sistema de pagamento de cana pela
qualidade (SPCTS) no Estado de Sdo Paulo .ndo
possui sensibilidade para detectar a deterioragio
da cana. E necessirio incluir parimetros mais
sensiveis que permitam melhorar o grau de preci-
sio na aferigdo da cana deteriorada entregue a
unidade industrial.

2. A cana apds queima/corte deve ser proces-
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FIG. 10. Efeito do tempo de espera sobre o Acticar
Tebrico Recuperavel {(ATR), na safra
90/91, em relagao a referéncia de 24 horas,
em %o.

sada no menor tempo possivel (at¢ 48 horas) para
minimizar as perdas decorrentes da deterioragio.

3. Na fase agricola, a perda de peso, devido A
evaporagdo da agua (transpiragio), ndo ¢ com-
pensada pela concentragio de agucar, pois, a
quantidade do mesmo por Area diminui a cada
hora, bem como se reduz a pureza do caldo.

4. O comportamento da pol % cana (PCC} foi
varidvel, em fungio da variedade ¢ do ano de
avaliagdo (safra), principalmente nas variedades
SP 70-1143 e SP 71-1406. Isso provavelmente
tem relagdo com a susceptibilidade delas ao pro-
cesso de deterioragio e com outras condigfics fa-
voriveis ao processo.

5. Q uso do ATR (agicar tedrico recuperivel)
nio deve ser utilizado como pardmetro unico de
"qualidade" da cana-de-agicar para avaliagdo do
processo de deterioragdo. Essa formula ndo con-
templa todos os fatores envelvidos na recupera-
¢io industrial do agicar e, menos ainda, do 4l-
cool.
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